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Aplicagdo de laser de estado sélido Nd:YAG pulsado em soldagem dissimilar entre AISI 316L
e Monel 400
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O laser tornou-se uma ferramenta poderosa em relacdo aos métodos convencionais de
manufatura existentes atualmente. Sua aplicacdao é diversificada, principalmente devido aos
seus beneficios e a sua versatilidade, atingindo mercados como o da indUstria automotiva,
aeroespacial e médica. Esta tecnologia exerce grande interesse, pois consegue agregar
inUmeras vantagens. As mais importantes sdo: processo sem contato, sem desgaste de
ferramenta, uso de atmosfera controlada, alta densidade de energia, controle da energia,
pequena zona afetada termicamente, alta velocidade de processo, entre outras. Como a
soldagem a laser visa a exceléncia de qualidade, esta deve obedecer a uma combinacao
precisa dos inumeros parametros envolvidos no processo. Um problema importante na
soldagem dissimilar é o controle do aparecimento de fases intermetadlicas, as quais podem ser
frageis e levar a formagdo de trincas no metal de solda. O presente trabalho analisou a
influéncia da energia do pulso na soldagem de laminas finas da superliga de niquel Monel 400,
com 100 &#61549;m de espessura, sobre uma base espessa de aco inoxidavel austenitico AlSI
316L, com espessura de 3,0 mm, soldada por laser pulsado de Nd:YAG. Foram realizadas
soldagens com energia de pulso variando entre 1,5 J e 3,0 J, com incremento de 0,25 J. Os
resultados mostraram que a medida que o heat input aumentou ocorreu o aparecimento de
fases intermetalicas frageis as quais resultaram em trincas no metal de solda. Nao houve
alteracOes significativas nas medidas de dureza e na microestrutura final do corddo de solda.
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