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EFEITO DA ADIGAO DE CROMO E DE
TRATAMENTOS TERMICOS NA
RESISTENCIA MECANICA E
DUCTILIDADE DA LIGA Fe-24%Al
CouTo, A. A.; Paora, J. C. C. D.; FERREIRA, P.
I
IPEN-CNEN SP

As ligas intermetélicas ordenadas formam uma classe
tinica de materiais por apresentarem uin arranjo
atdmico distinto do convencional. Abaixo do ponto de
fusio ou da temperatura critica de transicdo ordem-
desordem, as vérias espécies atomicas destas ligas ten-
dem a ocupar sitios especificos no reticulado cristalino,
formando estruturas ordenadas. Ligas intermetélicas
baseadas em FesAl geralmente possuem boa resisténcia
4 corrosdc e oxidagdo com malor razdo resisténcia
mecinica peso e menor custo que o ago inoxidavel. En-
tretanto, a ductilidade limitada a temperatura ambi-
ente e a queda brusca da resisténcia mecanica acima
de 600C s&o suas maiores desvantagens para uso es-
trutural. Neste trabalho, foram investigadas ligas Fe-
24at%Al com adigoes de até 6at%Cr , fundidas sob
atmosfera de argdnio laminadas a quente (800-1000C)
e tratadas termicamente. Obteve-se as estruturas a
+ FeAl (ordenado do tipo B2) e a -+ FesAl {orde-
nado do tipo D03 ) A melhor combinagio de duc-
tilidade e resisténcia mecénica foi conseguida na liga
Fe-24%at Al-2%atCr apresentando uma microestrutura
parclalmente recristalizada com estrutura cristalina o
+ B2. A presenca da estrutura D0g mostrou-se preju-
dicial tanto & ductilidade como & resisténcia mecénica.

EFEITO DO HIDROGENIO NA
NUCLEACAO DE BANDAS DE
DEFORMAGAO NA SUPERFICIE
LATERAL DE ACOS AUSTENITICOS
SUBMETIDOS A ENSAIOS DE FADIGA
GAVILLET, J.; Miranpa, P. E. V.
PEMM/COPPE/UFRJ
KuroMoTO, N. K.

DF/UFPR

Os agos austeniticos encontram grande aplicagio nas
industrias onde a possibilidade de contaminagdo, em
servigo, pelo hidrogénio (H) pode existir. Como uma
contribui¢do a melhor compreensao dos mecanismos
que conduzem a fragilizag¢ ao pelo 1 destes agos, este
trabalho tem por objetivo avaliar o efeito do I na nu-
cleagdo e crescimento das bandas de deformacéo (BD),
na superficie lateral do corpo de prova, submetido a en-
salos de fadiga. Esta investigagio foi realizada atrav'es
de deformagdes ciclicas de amostras de chapas de agos
austeniticos tipo ABNT 304L, com e sem H e ob-
servagOes sucessivas no microscépio otico, utilizando a
técnica de Nomarski. Os ensajos mecénicos foram con-
duzidos em uma maquina de fadiga por flexio alternada
(fator R = -1 e f = 50Hz). A hidrogenagéo foi realizada
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catodicamente em meio salino (KH 504 -+ NaHS50,),
a temperatura de 200°C' com a aplicagdo de um poten-
cial de -850mV durante 60 horas. Observou-se que a
medida que se aumentou a porcentagem de deformagéo,
a quantidade de BD aumentou e que estas se formaram,
principalmente, nas regides centrais dos grios, servindo
como semente para a nucleagdo das trincas de fadiga.
A densidade da trincas nucleadas na superficie do ag foi
major para o material hidrogenado. Estas ja foram ob-
servadas a 40% da vida 1til do material, enquanto que
no material nfio hidrogenado, elas s6 foram observadas
apds uma amplitude de deformagio de 60%.

Efcitos da Composigao na cristalizacao de fitas
amorfas (FEl_CSic)g7Sil3.
NeTa, E. C. pE R.; RECHENBERG, H. R.
Institu de Fisica da USP, Sdo Paulo.

Fitas amorfas de composi¢iio Fegy_;Sir4,Bi13 (z =
0,1,...,4), preparadas por melt-spinning, foram aque-
cidas a taxa constante (2°C/min) até 800°C num apa-
relho de andlise térmica diferencial (D'TA). As curvas
AT vs. T apresentamn dois picos proximos, de altu-
ras diferentes, sugerindo que a cristalizagfio ocorre em
duas etapas. As posigdes dos picos sio fungdo de z,
e aparentemente ocorre uma inversio de suas posicdes
entre £ = 3 e » = 4. As fases cristalinas resultan-
tes foram identificadas por difracio de raios x como
Fe-Si (solugdo sélida bee) e FeyB (composto tetrago-
nal). Uma andlise quantitativa a partir dos espectros
Mosshauer das amostras cristalizadas permitiu determi-
nar a composi¢ao da liga Fe-Si e a fragiio volumétrica
das duas fases em fungio da concentragao de silicio.

FABRICAGAO DA LIGA FeyAlg, PELO
METODO DE MOAGEM MECANICA:
CARACTERIZACAO ESTRUTURAL E
MAGNETICA,
Lima, J. C. DE; GranDI, T. A.; DrAGO, V;
SanTos, V. H. F. pos
UFSC

Desde que Koch et al.®* obtiveram a liga Ni-Nb na
fase amorfa, a partir da mistura dos péds de niquel e
niébio ¢ usando a técnica de moagem mecinica (Me-
chanical Alloying), um considerdvel niimero de siste-
mas com interesse tanto do ponto de vista fundamen-
tal como tecnoldgico foram obtidos ®. Neste trabalho,
pds de aluminio e ferro com alta pureza, foram pesa-
dos separadamente e misturados para obter uma com-
posi¢do FepgAlzo. A mistura foi lacrada em um contai-
ner cilindrico de ago, em atmosfera inerte, juntamente
com 9 esferas de ago (10; 15 e 20 mm de didmetro). A
raziio entre o peso das esferas ¢ o peso dos pds era de
9:1. A mistura foi moida em um moinho de bolas do
tipo planetdrio. A reac¢dic do estado sdlido foi acompa-
nhada em diferentes intervalos de tempo por medidas
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