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INTRODUCEO

A utilizacSc de comvonentes fabricados por técnicas de
metalurszia dc pé tem-se ampliado nos Gltimos ance (1), 4es cree-
centes necessidades de desemrenhc e aualidade de digpeositives
pars a filtracloc. e de compcnentes de média dengidade
estimularsm ¢ dsssnvelvimsantc ds rotas a2lternativas de proces-
gamento. Uma &estaz técnicas consiete em adicicnar 2o »éd do metal
de bsse. ©vée com mencor vonte de fuefo, culos chietives gdo:
sumentar 2 sficiSncia da esinterizac¥e. melhorar provriedades =

diminuir o= custos.
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0 empreso do aditive., devendende dz t
ginterizac¥c pode formar fases sdlidas ou liquidasz. Se 2 tempe-
raturs de esinterizac¥c for suveriocr a temperatura des fus¥o do
aditivo forms-se-s uma fase liquida, e dai o ncme de sinterizacde
com fase liaquida. Derendendo do limite de sclubilidsde nc metal
base e da quantidade da fase lizuida, esta pode ger transisnte
‘ou permanente (2).

A sinterizacHo de pés metilicos com aditives permite utilizar
tamperaturae e.feswcs infericres. aoeF comuments einrezedos. A
zdic8o crias condigSse vpara um révido e efetive transporte de
masea. o portantc. maior velocidads de sinterizaclc.

o aceo inoxidével 6 um'\aaterial aue sgsccia beoas
rropriedades mecfnicas e de corrosdo. entretante., as vpecas
fabricadas via metalurgia do pd (M/P) +8m estas vropriedades
- diminuidess.” A diminuic¥c na reeisgténci= 3 corrcsfc & consegquéncis

da preciritacloc de carbonetce de crome ( Cr23C€ )  aque &

facilitada rela baixs velocidade de ragfriamento. Alaumee
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