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As superligas de niquel tipo 600 apresentam alta resisténcia mecanica, resisténcia ao calor ¢ a corrosdo,
sendo empregadas na construgdo de avides. termoelétricas, detectores ¢ reatores nucleares. O material em
estudo, EMVAC 600 (INCONEL 600) fornecido pela empresa Eletrometal Metais Especiais, foi laminado a
frio ¢ solubilizado a 1150°C durante 30minutos. As tiras solubilizadas nas dimensdes de
110mmx [4mmx1,4mm foram soldadas em juntas tipo topo, unico passe ¢ sem adi¢gdo de matcrial. Apés os
ensaios mecanicos de tragdo, analisou-se as regides fraturadas por Microscopia Elctronica de Varredura. O
microscopio utilizado foi o JEOL JXA-6400, com tensio de aceleragdo de 40kV. A fratografia gp material
laminado a frio apresentou um grandec nimero de dimples (microcavidades) evidenciando fratura
intergranular dactil (Fig. 1). O matcrial solubilizado apresentou dimples maiores que os laminados.,
evidenciando-se a recristaliza¢do ¢ o crescimente de grio (Fig. 2). As fratografias dos materiais soldados
pelos processos a Arco Tungsténio com Atmosfera Gasosa (TIG) pulsado (Fig. 3) ¢ ndo pulsado (Fig. 4). a
Arco Plasma (Fig. 5) e Laser (Fig. 6), apresentaram dimples nas Zonas Termicamente Afctadas (ZTA). Nas
Zonas de Fusdo (ZF), existiam superficies de clivagem transgranulares com um grande nimero de degraus
de clivagem ¢ uma topografia de trincas ramificadas (river pattern). Estas trincas propagaram-sc em
diferentes orientagdes, no material soldado pelo processo Laser.
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